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1. Breve descripcion

Este curso pretende que el novel estudiante adquiera un panorama global del programa al cual ha ingresado,
se apropie de los conceptos basicos y adquiera habilidades para abordar el estudio de la Ingenieria de
Manufactura, abriéndole las puertas para una mejor comprension de su futuro quehacer profesional

2.

Objetivos

Objetivos del programa

Formar al estudiante en la comprension, seleccion e integracion de procesos de manufactura y
proyectos correlacionados, tanto convencionales como los correspondientes a las nuevas tendencias.
Formar al estudiante para la seleccion, caracterizacion, tratamiento y recubrimiento de materiales de
ingenieria.

Formar al estudiante para la seleccidn, operacion y calibracion de diversos sistemas y aparatos de
metrologia en el marco de los sistemas de estandarizacion, intercambiabilidad y control.

Promover en el estudiante una formacién integral con pensamiento critico y reflexivo que le permita
desempefiarse con idoneidad, humanismo y sentido ético.

Obijetivos de la asignatura

Visualizar el entorno del Ingeniero de Manufactura.

Asimilar el lenguaje técnico basico impartido y los conceptos y técnicas basicas de metrologia
dimensional, asi como identificar los sistemas de unidades mas utilizados.

Reconocer los principales procesos de extraccion y transformacion de materiales.

Identificar los principales métodos de fabricacion de piezas mecanicas.

Identificar los principales métodos de acabado, ensamble y cambio de propiedades superficiales
de las piezas

Identificar los principales atributos medibles para evaluar la calidad de una pieza mecanica
Comprender el proceso genérico de disefio de una pieza mecanica

3.

Resultados de aprendizaje

Resultados de aprendizaje del programa

Analizar la organizacion de funciones y tareas de una cadena productiva y proponer mejoras.

Estimar los costos totales de fabricacion de un producto metalmecanico, incluyendo materiales,
herramientas, herramentales, maquinas, equipos, mano de obra y adicionales.




e Seleccionar, integrar y/o disefiar los procesos de manufactura adecuados para un proposito en
particular, teniendo en cuenta los recursos actuales y/o definiendo los nuevos recursos a adquirir.

e Liderar la solucion de problemas con criterios técnicos, econdmicos, sociales y ambientales,
mediante la participacion en proyectos colaborativos.

Resultados de aprendizaje de la asignatura

e Seleccionar el proceso de manufactura adecuado mediante un estudio de caso

e Argumentar con lenguaje técnico durante exposiciones orales, foros de discucion y la interaccion
propia del proceso de formacion.

e Reconocer los diferentes procesos de manufactura del sector metalmecanico

4. Contenido
Capitulo 1. INTRODUCCION. (4 h), Lectura del programa, metodologia a emplear y forma de evaluar,
Panorama general de las industrias manufactureras y los materiales. EI proceso genérico de fabricacion de
una pieza mecanica, Layout de plantas de produccion.

Capitulo 2. MECANISMOS FiSICOS GENERICOS DE OBTENCION Y ACABADO DE PIEZAS
(4 h), Fusidn, Corte, Arranque de Viruta, Deformacion Pléstica, Abrasion, Manufactura aditiva.

Capitulo 3. PROCESOS BASICOS DE OBTENCION DE PIEZAS VERDES Y PARTES (18 h), Por
Fision, Por deformacion plastica, Por corte y arranque de viruta, Por Metodos Fisicos y electroguimicos.

Capitulo 4. PROCESOS GENERICOS DE CAMBIO DE PROPIEDADES SUPERFICIALES DE
UNA PIEZA MECANICA (8 h), Procesos de limpieza, Recubrimiento superficial, Tratamientos térmicos,
Procesos de acabado superficial.

Capitulo 5. EVALUACION DE LA CALIDAD DE UNA PIEZA MANUFACTURADA (10 h),
Verificacion dimensional, Verificacion de forma, Evaluacion del acabado superficial, Estabilidad
superficial de una pieza.

Capitulo 6. PROCESOS GENERICOS DE ENSAMBLE DE PIEZAS (8 h), Métodos permanentes,
Métodos removibles.

Capitulo 7. METODOLOGIA BASICA DE DISENO CONCEPTUAL (6 h), Empatizar, definir, idear,
prototipar y evaluar.

Capitulo 8. UNA MIRADA A LA PROSPECTIVA DE LA MANUFACTURA EN EL MUNDO (6 h),
Una mirada a la prospectiva de la manufactura en el mundo.

Practica 1.1: Normas de seguridad. Equipos de seguridad y primeros auxilios en el Taller de maquinas-
herramienta. Layouts de Planta genéricos, identificacion del layout de planta del taller de méaquinas-
herramienta y su distribucion eléctrica

Practica 2.1: Recorrido por el taller para identificar clases de maquinas y su mecanismo genérico de
operacion. Recorrido por el area de soldadura.

Préctica 2.2: Reconocimiento de herramientas manuales de trazar sujetar, cortar y ensamblar

Préactica 2.3: Trabajo basico de trazado, sujecion, corte y marcado

Préactica 3.1: Demostracion por parte del profesor de un proceso por arranque de viruta

Préactica 3.2: Obtencion de una pieza tipo en torno revélver

Préactica 3.3: Demostracion por parte del profesor de un proceso de rectificado




Préctica 3.4: Obtencidn de una pieza por deformacién plastica manual

Préactica 3.5: Practica en la maquina inyectora de plasticos

Préctica 3.6: Practica en impresora 3D

Préctica 3.7: Fundicion béasica

Practica 3.8: Practica en la cortadora laser

Practica 4.1: Aplicacién de un recubrimiento superficial. Pulido de una probeta metalografica y
observacion al microscopio

Préactica 4.2: Temple y ensayo Charpy o 1ZOD de una probeta. Medicion de durezas. Analisis de tenacidad
Practica 5.1: Taller de sistema internacional de unidades

Practica 5.2: Taller de reconocimiento y utilizacion de instrumentos de metrologia basicos: metro,
calibrador pie de rey, tornillo micrométrico

Préactica 5.3: Medicion de acabado superficial de una pieza, y de sus tolerancias geomeétricas en la maquina
de medicidn por coordenadas

Préctica 5.4: Visita al laboratorio de corrosion

Préactica 6.1: Elementos de sujecion: Tornillos, tuercas y remaches. Clasificacion. Designacion e
identificacion.

Préctica 6.2: Demostracion por parte del profesor de un proceso de soldadura

Préctica 6.3: Proceso basico de soldadura SMAW

Préctica 7.1: Definicion de requerimientos de disefio para una necesidad especifica

Préactica 7.2: Seleccion en el software CES Edupack de un material para una necesidad en particular

5. Requisitos
No aplica

6. Recursos
Video Tutoriales, Presentaciones, Taller de Maquinas y Herramientas, Salas de computo, Laboratorio de
Modelos, Libros (Biblioteca Jorge Roa), Aulas de clase, Tutoriales, Presentaciones usando Jamboard
(Google)
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7. Herramientas técnicas de soporte para la ensefianza
1) Catedra
2) Utilizacion de ejercicio tipo de cada tema.
3) Estudio de casos aplicados.
4) Ensayos de laboratorio.
5) Lecturas de libros, articulos y reflexiones personales.
6) Tutoriales.




7) Exposiciones orales

8) Chequeo de ideas previas

9) Analisis de la informacion

10) Hacer una produccion

11) Grupos cooperativos de trabajo
12) Proyecto Final

8. Trabajos en laboratorio y proyectos
Précticas de laboratorio relacionados con los temas expuestos en el contenido, Requieren de una explicacion
de tipo demostrativo antes de la practica de laboratorio, Se realizan en grupos determinados de estudiantes,
Précticas de laboratorio relacionados con los temas expuestos en el contenido

9. Métodos de aprendizaje
Consultas en la web, Consultas en material bibliografico, Clases teoricas, Clases practicas, Tutorias, Estudio
y trabajo en grupo, Estudio y trabajo autbnomo e individual, Revision de videos, Se usara la metodologia
basada en los resultados realizando una verificacion de los logros alcanzados en cada capitulo y del proceso
total., Se hara énfasis no sélo en la aplicacion de la teoria y las ecuaciones, sino también en el entendimiento
de los conceptos.

10. Evaluacion
Examenes parciales, Examen Final, Tareas de seguimiento, Porcentajes: Parcial | - 30 % (Incluye los temas
hasta la cuarta semana), Parcial 1l - 20 % (Incluye temas de la quinta a la octava semana), Précticas de
laboratorio - 20 % (Incluye los informes 15 % y seguimiento 5 %), Examen final - 30 % (Acumulativo),
Proyecto final - 30 % (Sustentacion 15 %, Funciona 10 %, Informe 5 %)




